ANEXA 3

GEOMETRIA SURUBURILOR CU BILE

Dimensiuni tipizate
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Tabelul A 3.1

dy p r R I3 ry d d, d, D, C
20 4 125|130 | 0,25 | 0,2 | 1823 | 19,3 | 21,77 | 20,3 | 0,035
25 5 150 | 156 | 03 | 0,2 | 2288 | 24,2 | 27,12 | 254 | 0,042
30 6 1,75 182 | 04 |03 | 2253 | 29,0 | 32,42 | 30,5 | 0,040
10 3 312 | 06 | 0,4 | 25,76 | 28,2 | 34,24 | 30,9 | 0,085
35 6 1,75 182 | 04 | 03| 3253 | 34,0 | 37,47 | 355 | 0,040
10 3 312 | 06 | 0,4 | 30,26 | 33,2 | 39,24 | 35,9 | 0,085
40 6 1,75 | 182 | 04 | 0,3 | 32,53 39 42,42 | 40,5 | 0,049
10 3 312 | 06 | 0,4 | 3576 | 38,2 | 44,24 | 40,9 | 0,085
45 8 25 2,6 05 |04 | 4146 | 43,5 | 48,54 | 45,7 | 0,070
12 35 (364 | 0,7 | 05| 40,05 | 429 | 49,94 | 46,0 | 0,099
50 8 25 2,6 05 |04 | 46,46 | 48,5 | 53,54 | 50,7 | 0,070
12 35 (364 | 02 | 05| 4505 | 479 | 5495 | 51,0 | 0,099
60 8 25 2,6 05 |04 | 56,46 | 58,5 | 63,54 | 60,7 | 0,070
12 35 (364 | 0,7 | 05| 5505 | 529 | 64,95 | 61,0 | 0,099
70 10 30 (312 | 06 | 04 | 65,76 | 68,2 | 74,24 | 70,9 | 0,085
16 50 5,2 1,0 | 0,7 | 6293 | 67,0 | 77,07 | 71,5 | 0,140
80 10 30 (312 | 06 | 04 | 75,76 | 78,2 | 84,24 | 80,9 | 0,085
16 50 5,2 1,0 | 0,7 | 7293 | 77,0 | 87,07 | 81,5 | 0,14
20 12 35 (364|070 | 05| 8505 | 879 | 9495 | 91,0 | 0,099
20 60 624|120 |09 | 8152 | 864 | 98,48 | 91,8 | 0,170
100 | 12 35 | 364|020 | 05| 9505 | 97,9 | 104,95 | 101 | 0,099




Calculul si constructia sistemelor mecatronice — Indrumar de proiectare

CURELE DINTATE CU PROFIL TRAPEZOIDAL
Geometrie STAS 12918 /3 - 91
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ANEXA 4

Py
Tabelul A 4.1
Pasul p Latimea curelei b
Simbol | mm | inch % 8 he h, Fr Ya ' Simbol Valoare
Nom. |Abateri
012 3,0 +05
MXL | 2,032 0.08 | 40° | 1,14 | 051 | 1,14 | 0,13 | 0,13 019 4,8 —018
025 6,4 !
025 6,4 +05
XL 5,080 1/5 | 50° | 2,57 1,27 | 2,30 | 0,38 | 0,38 031 7,9 078
037 9,5 s
050 12,7
L 9,525 | 3/8 | 40° | 4,65 191 | 360 | 051 | 0,51 075 19,1 +08
100 25,4 -
075 19,1
100 25,4 | £0,8
H 12,700 | 1/2 | 40° | 6,12 2,29 | 4,30 | 1,02 | 1,02 150 38,1
200 50,8 | +0,8
300 76,2 | -1,3
200 50,8
XH | 22225 | 7/8 | 40° | 12,57 | 6,35 | 11,20 | 1,57 | 1,19 300 76,2 -
400 101,6
200 50,8
XXH | 31,750 | 1.25 | 40° | 19,05 | 9,53 | 15,70 | 2,29 | 1,52 300 76,2
400 101,6 B
500 127,0




