2. CALCULUL SI CONSTRUCTIA SISTEMELOR DE
TRANSMITERE PRIN CUREA DINTATA

Sistemele de transmitere cu element intermediar (curele, lanturi si
cabluri mecanice) sunt utilizate In constructia sistemelor mecatronice
pentru cazurile cand elementul conducator de actionare se afla la distanta
relativ mare fatd de elementul condus de lucru.

Transmisia prin curea dintatd oferd urmatoarele avantaje
importante: functionarea silenfioasd cu vitezd unghiulard constanta;
mentinerea raportului de transmitere riguros constant; asigurd capacitate
portantd mare si randament ridicat 77 = 0,95 ... 0,99; necesita tensionare
initiald mai mica a curelei si transmite forta utila fara alunecari elastice;
produce Incarcari mai mici pe arborii intre care se monteaza cureaua;
poate rula intr-un domeniu larg de temperaturi de la -30 (- 40)°C pana la
+80°C (+120°C); nu necesitd ungere; nu este sensibild la ulei, benzina si
alcool; rezistenta la abraziune; stabila la imbatranire; are durabilitate
ridicatd; asigura o constructie compacta cu intretinere usoara.

2.1. Utilizarea transmisiei prin curea dintata in constructiile
mecatronice

Aplicatiile si domeniile de utilizare ale transmisiilor prin curea
dintata sunt foarte variate datoritd alternativei mai economice si fara
necesitatea intrefinerii in timpul functiondrii fatd de transmisiile
conventionale (lanfuri, roti dintate, curele trapeziodale) de la transmisii
de putere redusa ca: jucdrii, masini electrice de scris (figura 2.1),
echipamente periferice (figura 2.2), fotocopiatoare (figura 2.3),
proiectoare de film (figura 2.4), camere video, mixere, aparate de uz
casnic, magsini textile (figura 2.5), in constructia de automobile (figura
2.6), automatizari ale constructiei de masini (ex.: masini-unelte figura 2.7
si dispozitive figura 2.8), utilaje din industria hartiei si prelucrarea
lemnului pand la masgini industriale de putere mare: transportoare (figura
2.9), utilaje de prelucrare (figura 2.10), compresoare, pompe de ulei,
ventilatoare, motoare cu ardere interna (figura 2.11), vibratoare, calandre
de acoperire cu cauciuc, mori cu ciocane) sau alte masini sofisticate:
masina de laminare (figura 2.12), masina de acoperire (figura 2.13).
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Fig. 2.2 Sistem de transmitere prin curea dintatd la imprimantd
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Fig. 2.4 Curea dintatd pentru Fig. 2.5 Masind industriala de cusut
proiector de filme
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Fig. 2.7 Sistem de actionare a Fig. 2.8 Disporzitiv de slefuire
maginii de rabotat cu banda
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Fig. 2.9 Transmisie prin curea dintata din
constructia unui transportor

Fig. 2.10 Transmisie prin curea dintatd
la un utilaj

Fig. 2.11 Transmisie motor Jeep Diesel
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Transmission par courroies
crantées Synchroflex montée sur
une machine de laminage

Diatail d'une machine de laminage
Fabricant: Ets. Erich Pagendarm KG, Hamburg

Fig. 2.12 Sistem de transmitere prin curele dinfate montate pe o magind de laminare

6



Calculul §i constructia sistemelor de transmitere prin curea dinfatd

r und wartungsfr
ahntiemen und

Fig. 2.13 Sisteme de transmitere prin curele dintate la o masina de aplicare a unui
strat de acoperire
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Functionarea corectd a unei transmisii prin curea dintatd se
realizeaza prin pretensionarea elementului flexibil intermediar cu role de
intindere ca in figura 2.14

Fig. 2.14 Tensionarea curelei dintate

Pentru transmisiile de pozitionare reversibile se utilizeaza curele
dintate deschise lungi (figura 2.15) potrivite in special pentru deplasari
liniare (usi automate, transportoare §i ascensoare automate pentru
depozite), pozitionare precisd (masini-unelte si masini de prelucrare in
coordonate) si dispozitive reversibile (imprimante, echipamente de
birou).

Fig. 2.15 Curele dintate deschise lungi
8
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2.2. Constructia sistemelor de transmitere indirecta
prin curea dintata

Cele mai utilizate tipuri constructive de sisteme de transmitere a
miscarii de rotatie prin curea dintatd sunt prezentate in figura 2.16.

Fig. 2.16 Tipuri constructive de transmisiiprin curea dintatd
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Curelele dintate sau sincrone (Synchronous/Timing /Tooth Belts,
Courroie synchrone, Synchron/Zahnriemen) sunt curele late prevazute cu
danturd prismatica sau rotunda, pe una sau ambele fete, care angreneaza
cu dintii corespunzatori ai rotilor de curea, transmitand astfel puterea si
migcarea intre doi sau mai multi arbori.

Forma constructiva a curelei dintate este determinata de
preocuparea cumularii avantajelor transmisiei prin curele trapezoidale cu
cele ale efectului de angrenare de la transmisiile prin lant.

In figura 2.17 este evidentiata structura curelei dintate in sectiune
transversala, astfel:

1 — invelisul de protectie (spatele curelei) acopera partea nedanturata a
curelei si este realizat din poliuretan sau cauciuc cloroprenic;

2 — structura de rezistenta (insertie cu modul de elasticitate E ridicat)
realizata din fibre sintetice de poliamida, poliester, aramida, otel sau fibra
de sticla sub forma de cabluri cu diametre d; = 0,3 ... 0,9 mm infasurate
elicoidal continuu si dispuse pe un rand pe toata latimea curelei. Aceste
miezuri confera curelei rezistentd ridicatd la indoire elastica si la
tractiune;

3 — dintii (corpul curelei) realizati din cauciuc sintetic dur (elastomer
poliuretanic, policloroprenic, siliconic) sau masa plastica;

4 — invelisul dintilor (strat de protectie) realizat din tesaturd de fibre
poliamidice sau poliester (nylon, neopren sau poliuretan) foarte rezistent
la uzura, avand coeficient de frecare mic.

Fig. 2.17 Structura curelei dintate

Principalele tipuri constructive de curele dintate exemplificate in
figura 2.18 diferda in functie de forma profilului dintilor (rectiliniu
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trapezoidal sau curbiliniu) cu dispunerea pe una sau ambele fete ale
curelei si dimensiunile exprimate in inch sau mm.

a) b) 9] d) e)

Fig. 2.18 Tipuri constructive de curele dintate:
a) cu dinfi tapezoidali pe o singura fata cu pas in inch; b) cu dinti tapezoidali pe o
singurd fata cu pas in mm, c) cu dinti tapezoidali pe ambele fete cu pas in inch, d) cu
dinti cu profil parabolic pe o singurd fatd, e) cu dingi curbilinii pe o singurd fafa

Forma profilului dintelui unei curele dintate (figura 2.19) asigura
angrenarea corectd, fard alunecare, cu dintii rotilor de curea intre care se
transmite miscarea de rotatie si momentul de torsiune.

HTD 3M

T wvey Ty e

HTD 8M

ﬁ*‘#'ﬁ'ﬁ'ﬁ'ﬁ'

Fig. 2.19 Forma profilului dintelui la curelele sincrone

La dintii cu forma trapezoidala clasica apare o concentrare
unilaterald a tensiunilor mare la piciorul dintelui (figura 2.20 a).
Geometria curbilinie HTD (High Torque Drives) a dintilor elimina
concentrarea tensiunii, ajungand la o distributie a tensiunilor semnificativ
mai buna (figura 2.20 b) care permite capacitati de transmitere a puterii
mai mari cu aproximativ 30 % si durabilitati crescute. Forma rotunda a
dintilor asigura pozitionarea corectd a curelei in canalele rotilor de curea,
reducand variatiile de viteza.

11



Calculul §i constructia sistemelor mecatronice
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Fig. 2.20 Distributia tensiunilor pe dintele curelei dintate
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Domeniile de utilizare transmisiei prin curea dintatd de putere
mare HTD cuprind masini-unelte de performanta ridicata, unelte de mana
electrice, echipamente pentru birou, aparate electrocasnice §i pentru
aplicatiile din industria chimica si prelucratoare, oriunde se cere
durabilitate mare si intretinere ieftina.

2.3. Elemente geometrice ale curelei dintate

Tipurile de curea dintatd cele mai utilizate la tansmisiile mecanice
din constructiile mecatronice sunt cu profil trapezoidal cu parametrii
geometrici indicati in tabelul 2.1 cu simbolizarea corespunzatoare.

Principalele dimensiuni ale curelelor dintate cu profil trapezoidal,
indicate in cataloage sau standarde, sunt reprezentate in figura 2.21:
p, — pasul danturii;

S — lagimea piciorului dintelui;
2 —unghiul dintelui;

h, — inaltimea dintelui;

h,— indltimea curelei;

r,— raza capului dintelui;

r,— raza piciorului dintelui.

Ao TR
?

h,

Iy

ht

Fig. 2.21 Dimensiunile dintelui curelei dintate clasice
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Tabelul 2.1 Dimensiunile curelelor dintate cu profil trapezoidal

Pasul p Ldatimea curelei b
Valoare
Simbol | mm inch Zﬂ S ht h § Fr Va Simbol
Nom. |Abateri
012 | 3.0
MXL | 2032 | 008 |40° | 114 |051 | 114 |03 {013 | 019 | 48 |02
025 | 64 '
025 | 64
XL | 5080 | 15 | 50° [ 257 [127 | 230 | 038 | 038|031 | 7.9 |09
037 | 95 '
050 | 127
L | 9525 | 3/8 | 40° | 465 | 191 | 3.60 | 051 [ 051|075 | 19.1 |08
100 | 254
075 | 19.1

100 254 +0.8
H 12,700 | 1/2 | 40° | 6.12 | 229 | 430 | 1.02 | 1.02 | 150 38.1

200 | 508 | 0%
300 | 762 |
200 | 5038
XH [22225 | 7/8 |40° | 12.57 | 635 | 1120 | 1.57 | 1.19 | 300 | 762 | -
400 | 1016
200 | 5038
XXH | 31750 | 1.25 | 40° | 19.05 | 9.53 | 1570 | 229 | 1.52 | 300 | 762 | -
400 | 101.6
500 | 127.0

Dimensiunile nominale ale curelelor dintate semirotunde (figura
2.22) si rotunde (figura 2.23) sunt indicate pentru fiecare tip (serie) de
curea dintatd Tn mm.

Tip S2M Tip S3M
20 30
1.9}
1.14
R i
Tip S14M
14.0
5 30} 10.20
-\ 106 5. 30
r X L

Fig. 2.22 Dimensiunile curelor dintate semirotunde
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Tip 3M Tip 5M
L L
2. 40 3. 6D
3.0 A
Tip 8M Tip 14M
L
i f Tn 0
L g1
an 140
Tip 20M

LB
13, 2
4
b lt)

Fig. 2.23 Dimensiunile curelelor dintate rotunde

Simbolizarea curelei dintate este indicatda in STAS 12918/3-91,
mdrimea curelei dintate este identificata printr-un numdr ce reprezintd
simbolul lungimii liniei de divizare, o litera sau grup de litere care
reprezinta pasul standard si un simbol pentru latimea curelei.

Exemplu de notare a unei curele dintate cu lungimea liniei de
divizare de 1066,8 mm, pasul de 9,525 mm si latimea de 2,7 mm:

Curea 420 L 050 - STAS 12918/3 - 91.

2.4. Calculul de proiectare al transmisiei prin curea dintata

Parametrii care influenteaza durabilitatea curelei dintate sunt:
— caracteristicile geometrice ale danturii curelei si rotilor de curea,
— rezistenta cauciucului si fixarea acestuia in carcasa exterioara de
protectie,
— sarcina maxima transmisa de curea,
— variatia ciclica a eforturilor unitare.

Din aceste considerente, calculul de proiectare al transmisiilor prin
curea dintatd difera 1n functie de firma producatoare, fiind indicatd in
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cataloage. In general recomandarile de calcul tin seama de principalele
criterii de deteriorare a dintilor curelei, solicitati la oboseala datorita
uzarii flancurilor In contact cu dintii rotilor de curea (conditie pentru
calculul de dimensionare), precum si la forfecare si strivire (conditii de
verificare).

2.4.1. Calculul de dimensionare a transmisiei prin curea dintata

Dimensionarea transmisiei prin curea dintatd urmareste
determinarea parametrilor geometrici ai curelei si rotilor de curea.

Datele initiale de proiectare :

e puterea utila de transmis (la arborele conducator) P;

e turatia rotii dintate mici #;

e raportul de transmitere i ;

e conditiile de functionare: tipul masinii de actionare si a celei
antrenate, regimul de lucru (numdrul de ore de functionare pe zi,
dinamicitatea sarcinii exterioare), modul de realizare a pretensionarii
curelei dintate.

Algoritmul de calcul pentru dimensionarea transmisiei prin curea
dintatd se desfasoard similar pentru cele doud tipuri principale de
sectiuni transversale ale curelei (cu profil trapezoidal si profil in arc de
cerc) si cuprinde urmatoarele etape:

1) Puterea de calcul se determina cu relatia:
P.=C-P (2.1)

in care: C este coeficientul global de corectie care ia in considerare
conditiile reale de functionare si se determind ca suma de coeficienti
partiali prin:

C:C1+ Cg +C3 + C4 (22)

unde: C; caracterizeaza tipul maginii de antrenare i a masinii antrenate
(valoarea se alege din tabelul 2.2); C, depinde de tipul transmisiei (are
valori diferite de zero numai pentru transmisii multiplicatoare si este dat
in tabelul 2.3); C; coeficient de exploatare, functie de timpul de lucru pe
zi (se alege din tabelul 2.4); C, coeficientul sistemului de intindere a
curelei (din tabelul 2.5).
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Tabelul 2.2 Factorul de incarcare C;

Masina de antrenare
(actionare)

Masina antrenata
(de lucru)

Motoare de c.a.
si trifazate cu momente
de pornire mici < 1.5x
M,om; motoare de c.c.
cu excitatie derivatie;
motoare cu ardere
internd cu 8 si mai
multi cilindri

Motoare de c.a.

si trifazate cu
momente de
pornire medii
1.5..2 X Myom
motoare cu
ardere interna
cu 6 cilindri

Motoare de c.a.

si trifazate cu
momente de
pornire mari
>2.5X Mpom
motoare cu ardere
interna cu 4
cilindri/mai putin

Masini de scris si calculat.
Fotocopiatoare,
teleimprimatoare,

masini de organizare,
calculatoare, proiectoare de
film si camere video; masini
usoare de uz casnic, tahometre

1,1

1,2

Agitatoare mecanice, calandre
si utilaje pentru fabricarea
hartiei, masini de cules, scris
si faltuit, pompe centrifuge si
compresoare.

Ventilatoare < 7,5 kW, masini
de prelucrat lemnul, instalatii
de filtrat.

1,2

1.4

1,6

Agitatoare mecanice si
instalatii de amestecare pentru
medii semifluide,
Masini-unelte: rectificat,
strunjit, gaurit si frezat,
stante, masini de gofrat,
prese, masini textile, masini
de spalat, ventilatoare
>7,5kW; generatoare si
masini de excitatie, prese
rotative, sitd vibratoare.

1,3

1,5

1,7

Elevatoare, transportoare
elicoidale, centrifuge, masini
de fabricare a hartiei:
mecanisme de méicinat,
pompe, masini de tocat,
pompe cu piston si
compresoare, suflante,
ventilatoare cu putere ridicata.

1,5

1,7

1,8

Concasoare, laminoare, mori
cu ciocane, masini de format
caramida, masini de prelucrat
cauciuc, compresoare si
pompe cu puteri mari,
ascensoare.

1,6

1,8

1,9

17




Calculul §i constructia sistemelor mecatronice

Tabelul 2.3 Factorul raportului de Tabelul 2.4 Factorul regimului de
transmitere functionare
Raportul de transmitere Durata de functionare C;
iSTCD =mn / ny G Functionare ocazionala 02
(intermitentd) < 8 ore >
> 1,00 0 Zilnic intre 8 — 16 0,1
1,00 - 0.80 0 ilnic intre 8 — 16 ore ,
0.81 - 058 0.1 Zilnic peste 16 ore 0,2
0,57 - 0,41 0,2
0,40 - 0,29 0,3
< 0,29 0,4 Tabelul 2.6 Factorul
numarului de dinti
Tabelul 2.5 Factorul sistemului de aflafi in angrenare
intindere Z ¢
Sistemul de intindere C > 6 1,0
a curelei 4 5 0,8
Cu rola 0,2 4 0,6
Cu glisiera 0 3 0,4

2) Alegerea tipului de curea dintata (simbolul curelei) se face din
nomogramele din figura 2.24 pentru curele dintate cu profil trapezoidal,
in functie de puterea de calcul si turatia rotii mici.

3) Stabilirea pasului p al danturii curelei din tabelul 2.1, functie de
tipul curelei dintate ales anterior.

Elementele geometrice ale transmisiei prin curea dintatd sunt
reprezentate in figura 2.25.

4) Determinarea modulului danturii curelei se face cu relatia:

m=2 2.3)
T

5) Stabilirea numerelor de dinti pentru rotile de curea:

z; — pentru roata mica se face din conditia asigurarii durabilitatii curelei
in functionare din tabelul 2.7, functie de tipul curelei dintate si
numerele de dinti recomandate z,,;, $1 Zyax;

z, — pentru roata mare se calculeaza in functie de raportul de transmitere:
Zz =i- Zl (2.4)
18
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Fig. 2.24 Diagrama pentru alegerea tipului de curea dintata

Fig. 2.25 Geometria transmisiei prin curea dintatd
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Tabelul 2.7 Valori minime pentru curele dintate trapeziodale clasice

Seria 21 minim Zmaxim Dy inim i inim
MXL 10 25 6,48 —
XL 10 30 16,17 7,20
L 12 48 36,38 8,40
H 16 48 64,68 8,57
XH 20 40 155.64 6,67
XXH 22 40 222,34 5,00

6) Diametrele primitive ale rotilor de curea se determina in functie
de modulul danturii si numerele de dinti:

Dpl(z) =m:- 21(2) (25)

7) Distanta dintre axe preliminara se alege intre doud limite
stabilite de normele de calcul:

0.5:(Dy +D,,)<4,<2:(D, +D,,) (2.6)
8) Unghiul dintre ramurile curelei:
D,y =D,y

y =2-arcsin (2.7)

P
9) Unghiurile de infasurare ale curelei pe roti sunt date de relatiile:
Biny =180" F ¥ (2.8)
10) Lungimea primitiva a curelei se calculeaza cu relatia:
L,=24 sinld)r = (8D, +p,D,,) 2.9)

iar valoarea rezultatad se rotunjeste la o valoare standardizatd L (multiplu
al pasului) care reprezinta:
11) Numarul de dinti ai curelei:
z.=L/p (2.10)
12) Distanta dintre axe se recalculeaza, pentru respectarea lungimii

standardizate a curelei dintate, cu relatia:
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L_l'(ﬁl'Dpl"'ﬂZ 'Dp2)

4=—3 2.11
Zosin(ﬁ) @1
2
13) Numarul de dinti aflati in angrenare intre curea si roata mica:
B
Zog =2y —— 2.12
0771365 (2.12)

este recomandat sa aiba valori intre 6 si 5.

14) Latimea teoretica a curelei dinfate se determina cu relatia:

b, =10 E (2.13)

0 1o

unde: Cy — factorul de corectie al numarului de dinti z, aflati in angrenare
(din tabelul 2.6); P, — puterea unitara a curelei (puterea transmisa de o
curea cu latimea de 10 mm) indicate, pentru fiecare tip constructiv de
curea dintatd cu profil trapezoidal (tabelele din Anexa 6 din Indrumarul
de proiect), in functie de numarul de dinti si turatia rotii mici.

15) Latimea curelei dintate:
b=C;-b, (2.14)

in care: Cs — factorul de latime (se alege functie de latimea teoretica a
curelei din tabelul 2.8), lafimea curelei dintate fiind standardizata pentru
fiecare tipodimensiune in STAS 12918 —91.

16) Parametrii geometrici ai curelei se pot determina cu relatiile:
h=06-m; S,min=m; a=m+1 (2.15)

unghiul o se alege din tabelul 2.1.

Tabelul 2.8 Latimea teoretica, coeficientul de ldatime si latimea curelelor dintate

by 2,54 3,0 4,0 4,32 5,0 6,04 7,0 7,67 8,0

cs | 1,18 | 1,16 | 1,12 | 1,11 | 1,09 | 1.06 | 1,04 | 1,03 | 1,03

b 3 4,8 6,4 7,9
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Tabelul 2.8 (continuare)

b, 9,0 9,41 | 13,09 | 20,99 | 28,86 | 40,0 45,9 50,0 60,0

Cs 1,01 1,01 0,97 0,91 0,88 0,84 0,83 0,82 0,8

b 9,5 12,7 19,1 25,4 38,1

Tabelul 2.8 (continuare)

b, 63,5 | 70,0 | 80,0 [ 90,0 T 1016 1200 141,1 ] 160,0 [ 1814

Cs 0,8 0,79 0,77 0,76 0,75 0,74 0,72 0,71 0,7

b 50,8 76,2 101,6 127,0

Elementele de cinematicd pentru transmisia prin curea dintatd
cuprind urmatoarele marimi de calcul:

17) Viteza periferica a curelei se determina functie de turatia si
diametrul primitiv ale uneia dintre roti (ex. roata mica)

7-D, -n
yV=— (2.16)
60-1000
18) Frecventa incovoierilor curelei dintate este data de:
f:x-v-103/Lp (2.17)

in care: x reprezintd numarul de roti care formeaza transmisia.

19) Forta perifericd utila transmisd de curea se determind stiind
puterea de calcul si viteza curelei:

F,=10°-P /v (2.18)

20) Forta de pretensionare (intindere) a curelei este mai mica decat
la curelele late sau trapezoidale si este recomandata la viteze sub 20 m/s
pentru obtinerea unei lungimi geometrice constante:

Fy=05-F, (2.19)

21) Forta de apasare care incarca arborii si reazemele transmisiei
prin curea dintatd este data de relatia:

F,=05-F, (2.20)
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Geometria rotilor de curea dintatd este reprezentata in figura 2.26,
iar stabilirea dimensiunilor nominale ale rotilor de curea se realizeaza
prin calcul utilizand urmatoarele relatii:

D =m-z d,=m-(z—x) h=y -m

»
(2.21)
ly=y,-m n=K,-m r=K,-m

iar coeficientii de calcul sunt indicati in tabelul 2.9 pentru fiecare tip de
curea dintata cu profilul dintilor trapezoidal.

Fig. 2.26 Elementele geometrice ale rotii de curea dintatd

Tabelul 2.9 Coeficienti pentru dimensionarea rotilor de curea dintata

Tip curea Mo;ilulul X Vi 2 K; K, o
XL 1.617 0.314 0.785 | 0.847 | 0.235 0.235 50
L 3.032 0.250 0.626 1.071 0.168 0.168 40
H 4.042 0.314 0.564 1.095 | 0.252 0.252 40
XH 7.074 0.394 0.897 1.122 | 0.222 0.168 40
XXH 10.106 0.301 0.942 1.198 | 0.225 0.150 40

Executia rotilor de curea se realizeaza din urmatoarele categorii de
materiale:
— fontd (Fc 200) - pentru viteze sub 30 m/s;
—oteluri (OL 37; OL 50), aliaje neferoase (4/MgPbCu) pentru viteze mai
mari.
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Calculul §i constructia sistemelor mecatronice

La prelucrarea de serie se utilizeaza roti de curea turnate sub
presiune, iar dantura rotilor de curea se obtine prin frezare, copiere sau
rostogolire cu scule profilate dupa forma golului dintre dinti.

Frecvent se utilizeazd si materiale termoplastice (poliamida)
cureaua fiind obtinuta prin injectie dintii raimanand initial neprelucrati.

2.4.2. Calculul de verificare a transmisiei prin curea dintata

Verificarea transmisiei prin curea dintatd se efectueaza dupa
determinarea parametrilor geometrici ai curelei si consta in calculul
tensiunilor efective pentru cele doud solicitari specifice la care este
supusa: forfecarea si strivirea dintilor.

1) Verificarea la forfecare constd in determinarea tensiunilor de
forfecare ce apar in materialul dintilor curelei late dintate si compararea
cu tensiunile admisibile de forfecare cu respectarea conditiei:

T, 57, (2.22)
Tensiunea efectiva de forfecare a dintelui curelei este data de:
_035. fuCCN
Ty = 038 205, b (2.23)

in care: §; — dimensiunea de forfecare a dintelui; Cy — coeficient de
durabilitate determinat cu relatia:

Cy =9¢-9N, (2.24)
cu: N — numdrul de cicluri constante la care sunt solicitati dintii

curelei pe durata de functionare D; a transmisiei la turatia »n;:
Ne=60-(z,/2,)-D), -m (2.25)
@ — coeficient global de corectie calculat in functie de coeficientii
partiali:
P=0, PP, (2.26)

unde: ¢, — coeficient de temperaturd (micsorarea caracteristicilor de
rezistenta a curelei dintate cu temperatura):
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Calculul §i constructia sistemelor de transmitere prin curea dinfatd

@, =§n, 110° 21 (2.27)

@, — coeficient de lucru functie de numadrul de ore de functionare
pe zi: 1,07 (16 ore) ... 1,15 (24 ore);

@, — coeficientul numarului de role de tensionare: 1,1 (1 rola) ...
1,25 (2 role);
Rezistenta admisibila la forfecare este data functie de rezistenta de
rupere a cauciucului dintilor R,, ~ 8 MPa:

7, =08"R, (2.28)

2) Verificarea la strivire

Eforturile unitare la strivire care actioneaza asupra dintilor curelei
se calculeaza similar cu cele de forfecare:

F .C-C
0,=038+—" <o (2.29)
’ z.-h b ‘

el "1
unde: o, — rezistenta admisibild la strivire se determind in functie de

rezistenta de rupere a invelisului protector din poliamida al dintilor
R,'n ~ 13 MPa, cu relatia:

o, =0.75R, (2.30)
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